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1. INFORMACJE OGOLNE DTR

11 WSTEP

Niniejsza Dokumentacja Techniczno-Ruchowa przeznaczona jest dla
uzytkownikbw danej maszyny. Ze wzgledu na specyfikacje tego typu urzadzen
zobowigzuje sie uzytkownikéw do doktadnego zapoznania sie z jej trescig, co utatwia
poprawne zainstalowanie maszyny oraz pozwoli w sposob prawidtowy wykonaé
czynnosci obstugi codziennej i okresowe.

W  przypadku niezrozumienia instrukcji obstugi wyjasnien mozna uzyska¢ u
producenta wyrobu:

Zabrania sie samodzielnej naprawy urzgdzenia. W celu naprawy urzgdzenie nalezy
przekazac¢ do producenta. Stosowac jedynie oryginalne akcesoria.

PAK-TREND :z. witkowski, P. Witkowski SPOLKA JAWNA

05-250 Radzymin - Losie 27
e-mail: pw@pak-trend.pl

e-mail: pak-trend@pak-trend.pl

tel./fax.: +48 22 763 04 93

Zawarte tu informacje stanowig wtasnosc¢ firmy PAK-TREND.

Firma PAK-TREND nie ponosi odpowiedzialno$ci za ewentualne btedy lub braki.

Nie zezwala sie na kopiowanie lub wykorzystywanie zawartych tu informaciji, o ile nie
upowaznia do tego umowa lub inna pisemna zgoda.

Prawa autorskie oraz wspomniane ograniczenie kopiowania i wykorzystywania

dotyczy wszelkich nosnikow, na ktérych te informacje moga by¢ przechowywane.

- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771
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1.2 INFORAMCJE DOTYCZACE PRZEPISOW BEZPIECZENSTWA

« Uzytkownik przed montazem i wigczaniem do eksploatacji maszyny powinien
doktadnie zapoznaé sie z niniejsza Dokumentacjg Techniczno-Ruchowg. Nie
przestrzeganie instrukcji i zalecen zawartych w tresci tego dokumentu moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia ciata lub zniszczenia samego urzadzenia, badz innych
rzeczy znajdujgcych sie w poblizu.

Jednoczesdnie nalezy mie¢ na uwadze, ze nie jest mozliwe przedstawienie
wyczerpujgcych wskazéwek i zalecen, ktére pozwolityby na wyeliminowanie potrzeby
zachowania dobrze rozumianego zdrowego rozsgdku w trakcie eksploatacji i obstugi
tego urzadzenia.

Dlatego tez uzytkownicy tego urzadzenia powinni dokona¢ wiasnej oceny
przydatnos$ci informacji zawartych w tej Dokumentacji Techniczno-Ruchowej, biorgc
pod uwage konkretne operacje i stawiane im wymagania. Nie nalezy zaktadac, iz
zalecane tu $rodki bezpieczenhstwa i instrukcje postepowania stanowig cato$¢ samg
w sobie. W przypadkach szczegdlnych zastosowan oraz warunkow pracy moga sie
okaza¢ niezbedne dodatkowe sSrodki bezpieczenstwa, nieujete w tresci tego
dokumentu.

Zawarte tutaj wskazéwki maja charakter ogdlny i znajdujg zastosowanie podczas
bezpiecznej i efektywnej pracy urzadzenia.

« Firma PAK-TREND nie odpowiada za szkody powstate w wyniku uzytkowania

maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, podanym w niniejszej DTR.

» Urzadzenie mogg obstugiwac tylko osoby przeszkolone w zakresie eksploataciji

maszyn i urzgdzen.

» Kupujgcy/pracodawca musi zapewni¢ srodki ochrony osobistej i upewnic¢ sie, ze sg
one uzywane zgodnie z wymogami DYREKTYWY 2006/42/WE.

* Przed wigczeniem urzadzenia do sieci nalezy doktadnie sprawdzi¢ instalacje
elektryczng. Ewentualne usterki moze usungc¢ tylko uprawniony elektryk.
W razie przerwy w dostawie prgdu elektrycznego nalezy natychmiast wytgczyé

urzgdzenie.
» Po zakonczeniu pracy urzgdzenie nalezy dokfadnie oczyscic,

« Maszyny nie wolno naprawia¢ oraz smarowac¢ w czasie pracy.

- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771
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 Regulacji urzgdzeh mozna dokonac po zatrzymaniu pracy urzadzenia.

» O wszelkich nieprawidtowosciach w pracy maszyny nalezy powiadomic jej
konserwatora.

« Jezeli zostang zauwazone usterki czesci elekirycznej, nalezy wytgczyé urzadzenie,
odtgczy¢ jg z sieci i wezwac do ich usuniecia uprawnionego elektryka.

* Praca urzgdzenia bez oston jest niedozwolona.

* Niedozwolone jest zostawienie urzadzenia w trybie pracy bez Zzadnej osoby

obstugujacej.
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1.3

PROTOKOLY PRZEPROWADZONYCH BADAN NA
URZADZENIU

WYNIKI POMIAROW POZIOMU HALASU

TYP URZADZENIA: Automatyczny Podajnik Kartonikow
Nr FABRYCZNY: 2063

L.p. | Element oceniany Pomiar Miejsce pomiaru
1. | Sredni poziom dzwieku A 58.5 Miejsce zatadunku
L(Aeq,T) [dB] ’ produktu
2. | Maksymalny poziom dzwieku A 61 Miejsce zatadunku
L(A max) [dB] produktu
3. | Sredni poziom dzwieku A 62.5 Miejsce zatadunku
L(Aeq,T) [dB] ’ produktu
4. | Maksymalny poziom dzwieku A 63 Miejsce zatadunku
L(A max) [dB] produktu
Uwagi:

1.

Dopuszczalny poziom ekspozycji na hatas podniesiony do 8-godzinnego dnia

pracy zgodnie z normg PN-N-01307:1994 - 85,0 dB.

Maksymalny poziom dzwieku nie powinien przekraczac¢ 85 dB/A.

Poziom ekspozycji na hatas odniesiony do 8-godzinnego dnia pracy o wartosci

82,0 dB stanowi 0,50 wartosci NDN.

Poziom ekspozycji na hatas odniesiony do 8-godzinnego dnia pracy o wartosci

75,0 dB stanowi 0,10 wartosci NDN.

Poziom maksymalnego hatasu o wartosci 95 dB stanowi 0,1 wartosci NDN.

- instalacje technologiczne
- modernizacje, adaptacje maszyn i catych instalacji
- nadzodr inwestorski

tel. +48 696 779 771
e-mail: piotrkurek@p-kurek.pl
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1.4. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklarujemy zgodnos$¢ okreslonego ponizej urzadzenia z zasadniczymi

wymaganiami powolanych ponizej dyrektyw i norm zharmonizowanych:

PRODUCENT:

PAK-TREND z. witkowski, P. Witkowski SPOLKA JAWNA
05-250 Radzymin - Losie 27

TYP URZADZENIA: AUTOMATYCZNY PODAJNIK KARTONIKOW
NR FABRYCZNY: 2063; 2076

NORMY:

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 roku w sprawie ogdlnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. nr 129, poz.844 z p6zniejszymi zmianami).
- Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 2 czerwca 2016 roku w sprawie zasadniczych wymagan dla sprzetu
elektrycznego (Dz. U. z 2016, poz. 806).
(na podstawie Dyrektywy niskonapieciowej 2014/35/UE)
- PN-EN ISO 12100:2012 Bezpieczenstwo maszyn -- Ogolne zasady projektowania -- Ocena ryzyka i
zmniejszanie ryzyka

- PN-EN 292-2:2000 Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecie podstawowe, ogoine zasady projektowania.
Zasady i wymagania techniczne.

- PN-EN ISO 12100:2012 Bezpieczenstwo maszyn -- Ogolne zasady projektowania -- Ocena ryzyka i
zmniejszanie ryzyka

- PN-EN 61310-2:2010 Bezpieczenstwo maszyn - oznaczanie

- PN-EN 61496-1:2014-02 Bezpieczenstwo maszyn — wyposazenie ochronne

- PN-EN ISO 13857:2010 Bezpieczenstwo maszyn -- Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sieganie
konczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych

- PN-EN-10307:2004 Hatas. Dopuszczane wartosci hatasu w srodowisku pracy. Wymagania dotyczgce
wykonania pomiarow.

- PN-EN 1672-2+A1:2009 Maszyny dla przemystu spozywczego -- Pojecia podstawowe -- Czes¢ 2:
Wymagania z zakresu higieny

- PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnosci sktadana przez dostawce. Czes¢ 1:
Wymagania ogélne

- PN-EN 614-1+A1:2009 Bezpieczenstwo maszyn -- Ergonomiczne zasady projektowania -- Czes$¢ 1:
Terminologia i zasady og6ine

- PN-EN ISO 12100:2012 Bezpieczenstwo maszyn. Ogolne zasady projektowania. Ocena ryzyka i
zmniejszenie ryzyka.

- PN-EN ISO 13857:2010 Bezpieczenstwo maszyn. Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sieganie
konczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych.

- PN-EN ISO 14120:2016-03 Bezpieczenstwo maszyn — Ostony — OgdIne wymagania dotyczgce projektowania i
budowy oston statych i ruchomych.

- PN-EN ISO 14159:2008 Bezpieczenstwo maszyn — Wymagania w zakresie higieny dotyczace projektowania

maszyny
DYREKTYWY:
2006/42//WE - Dyrektywa Maszynowa
2014/30/UE — Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej

Deklaracja zostata wydana na wytaczna odpowiedzialnos¢ producenta

P,

3

M

DATA WYSTAWIENIA: 26.02.2019r.
Vo v

OSOBA ODPOWIEDZIALNA: PIOTR WITKOWSKI J% odpis/.c.
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2. DANE TECHNICZNE
2.1 SPECYFIKACJA TECHNICZNA

AUTOMATYCZNY PODAJNIK
Typ maszyny KARTONIKOW
Numer fabryczny 2063; 2076
Rok produkgiji 2019
RODZAJ
TRANSPORTOWANYCH OPAKOWANIA KARTONOWE
MATERIALOW
RODZAJ NAPEDU ELEKTRYCZNY
WYKONANIE NIERDZEWNE 304L
WYDAJNOSC MASZYNY Do 100 sztuk/min

WYSOKOSC H=1602 mm
WYMIARY MASZYNY SZEROKOSC B=410 mm

DLUGOSC L=1301 mm
ZASILANIE ELEKTRYCZNE 230V; 50Hz
POBOR MOCY 0,2 kW
ZASILANIE SPREZONYM POW. 6-8 bar
WYPOSAZENIE STANDARDOWE

il i
- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771
- modernizacje, adaptacje maszyn i catych instalacji e-mail: piotrkurek@p-kurek.pl Strona 8

- nadzor inwestorski
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2.2 OGOLNA BUDOWA URZADZENIA

AUTOMATYCZNY PODAJNIK KARTONIKOW jest urzadzeniem, ktére stuzy do
przenoszenia opakowan w linii produkcyjnej. Opakowania przesuwana sg na tasmie
o szerokosci 220 mm. Predkos$¢ tasmy regulowana jest z panelu sterujgcego.
Dlugos¢ przenosnika tasmowego wynosi 1140 mm (jest to rozstaw rolek
transportera).

Wysokos$¢ Automatycznego podajnika kartonikéw wraz z zasobnikiem jest wielkoscig
nominalng o wartosci H=1602 mm, z mozliwo$cig niewielkiej regulacji (na stopkach)
od -20 mm do 20 mm.

AUTOMATYCZNY PODAJNIK KARTONIKOW zbudowany jest z nastepujacych

zespotow:

1. RAMA
Rama jest konstrukcjg spawang, zbudowang z profili cienkosciennych
40x40x2 mm. Rama posadowiona jest na podtozu poprzez stopy z wktadkg
gumowg o $rednicy 102 mm. Stopy moga by¢ wkrecane lub wykrecane, co
utatwia wyjustowanie ramy na linii produkcyjnej. Wszystkie elementy sag
wykonane ze stali kwasoodpornej w gatunku 304L. Dla tatwego utrzymania w

czystosci powierzchnie zewnetrzne sg polerowane.

2. PRZENOSNIK TASMOWY

Korpus przenos$nika wykonany jest z gietej blachy kwasoodpornej w gatunku
304L. Powierzchnie wewnetrzna i zewnetrzna sg polerowane. W korpusie, na
rolkach o srednicy 60,3 mm, zamontowana jest tadma o szerokosci 220 mm.
Dtugos¢ tasmy L.=2470 mm.

Tasma wykonana jest z materiatu 2M8 U0-V5 blue (code NA-856) z atestem
(wg normy 2002/27/WE - Karta materiatowa w zatgczniku) do kontaktu z
produktami spozywczymi. Budowa tasmy i rodzaj uzytego materiatu

gwarantuje cichg prace przenosnika.

- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771

- modernizacje, adaptacje maszyn i catych instalacji e-mail: piotrkurek@p-kurek.pl Strona 9
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— . ] Sruba mocuiaca bande PRZENOSNIKA

e 7 Reduktor CMI 30 i=1:50

A 4

Silnik elektryczny ITP-63-4 N=0,12 kW

Sruba mocujaca PRZENOSNIK do RAMY

Nacigg tasmy jest regulowany przy pomocy srub napinajagcych M8. Naped
tasmy, poprzez przektadnie pasowa, zapewnia motoreduktor. Predkos¢ tasmy
jest regulowana i wustawiana na panelu w szafie sterujgcej. Dla
zabezpieczenia przemieszczanych kartonikbw w okreslonym torze ruchu
zatozono po bokach przenoénika bandy wykonane z blachy polerowanej w
gatunku 304L.

Sitownik pneumatyczny

Tasma transportowa

Wat napinajacy

e, T ' Sruba napinajaca

. i I Blacha ograniczajgca wat

Sruba mocujaca

Wymiana pasa transportujacego wymaga nastepujacych
Czynnosci:
1. odtgczy¢ przewdd zasilajgcy od sieci elektrycznej,

2. odkreci¢ sruby mocujgce przenosnik transportowy od ramy,
3. odkreci¢ sruby mocujgce blachy ograniczajgce wat napinajgcy,

- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771

- modernizacje, adaptacje maszyn i catych instalacji e-mail: piotrkurek@p-kurek.pl Strona 10
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wykrecic¢ sruby napinajgce wat,
wyjaé wat napinajacy,
zdjgc¢ pas transportowy,

N o o b~

zatozy¢ nowy pas i w Kkolejnosci odwrotnej zmontowac¢ przenosnik
transportowy.

Prosta konstrukcja i uzyte materialy zapewniajg tatwe utrzymanie

wymaganego stanu higienicznego przenosnika.

3. SZAFA STERUJACA

Do regulacji predkosci przesuwu tasmy transportowej stuzy falownik,
znajdujgcy sie wewnatrz szafy sterujgcej, na ktérym ustawiamy pozgdang
wartos¢. Front SZAFY STERUJACEJ pokazano na zdjeciu ponizej.

\ Ekran dotykowy

Wiacznik
STOP/AWARIA

e N

Wiacznik
START/STOP

Wiacznik gtéwny

Sterowanie falownikiem odbywa sie poprzez ekran dotykowy. Przyciskiem =+

zwiekszamy predkos¢, a przyciskiem = zmniejszamy. Wartos¢ wyswietli sie
na ekranie, jest to % wielkosci predkosci nominalne;j.

Z ekranu mozemy réwniez zmieniaé czas wypychania kartonika na tasme
transportera oraz odczyta¢ ilos¢ cykli biezacej pracy jak rowniez catkowitg
ilos¢.

Wartos¢ ta przydatna jest dla przeglagdoéw okresowych.

- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771

- modernizacje, adaptacje maszyn i catych instalacji e-mail: piotrkurek@p-kurek.pl Strona 11
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Obudowa panelu wykonana jest z polerowanej blachy kwasoodpornej w
gatunku 304L.
4. ZASOBNIK KARTONIKOW

Kartoniki zatadowane sg do ZASOBNIKA a nastepnie sitownikiem
pneumatycznym przesuwane na tasme transportera. Czas zadziatania
wypychacza regulujemy analogicznie jak predkosc¢ transportera, tj. na ekranie
dotykowym.

Obecnos¢ kartonika w zasobniku jest sygnalizowana przez czujnik IFM 06H
381.

Zielona dioda na czujniku sygnalizuje, ze jest wigczone zasilanie. Zapalenie

diody pomaranczowej informuje o wtgczonym obiegu.
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e A

Sruby mocujace ZASOBNIK KARTONIKOW Czujnik obecnosci kartonikow
do PRZENOSNIKA TASMOWEGO IFM 06H 381
A(045:1)
kartonik
4
3
/

Sitownik pneumatyczny

-1 - RAMA

- 2 — PRZENOSNIK TASMOWY
- 3 — SZAFA STERUJACA

- 4 — ZASOBNIK KARTONIKOW

- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771

- modernizacje, adaptacje maszyn i catych instalacji e-mail: piotrkurek@p-kurek.pl Strona 13
- nadzdr inwestorski
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2.3 PRZEZNACZENIE URZADZENIA

AUTOMATYCZNY PODAJNIK KARTONIKOW stuzy do transportu opakowan na
niewielkg odlegtos¢é. Oferowane diugosci urzadzenia pozwalajg uzytkownikowi na
optymalny dobér przenosnika do potrzeb technologicznych.

Transporter jest zbudowany z materiatbw o wysokiej jakosci, zgodnych z
oczekiwaniami i potrzebami klienta.

Predkos¢ przesuwu tasmy jest regulowana od 0,1 m/s do 0,5 m/s.

Nosnosc¢ transportera wynika z jego budowy oraz zastosowanych elementéw tasmy
modularnej i nie powinna przekraczaé obcigzenia 10 kg/m.
Przekroczenie dopuszczalnej nosnosci moze skutkowaé skréceniem okresu

eksploataciji transportera.

Urzadzenie to charakteryzuje:
1. duza wydajnosc,
mate zuzycie energii elektrycznej,
niski koszt eksploatacji w stosunku do innych urzgdzen transportowych,
tatwos$¢ w ustawianiu w linii produkcyjnej,

wysoka jakos¢ uzytych materiatow,

2L

dobry wskaznik ceny do jakosci.

UWAGA: Firma PAK-TREND S.j. nie odpowiada za straty powstate w wyniku
uzytkowania urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem podanym w niniejszej
Dokumentaciji Techniczno-Ruchowe;.

- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771

- modernizacje, adaptacje maszyn i catych instalacji e-mail: piotrkurek@p-kurek.pl Strona 14
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3. INSTALACJA URZADZENIA
3.1 SPOSOBY TRANSPORTU | PRZECHOWYWANIA

AUTOMATYCZNY PODAJNIK KARTONIKOW jest dostarczana na miejsce odbioru w
catosci.

Pomimo, iz kazde urzgdzenie na czas transportu jest zabezpieczone nalezy
zachowac¢ szczegdblng uwage i ostroznos¢ zarédwno podczas transportu jak i samego
roztadunku.

Po otrzymaniu okreslonego modelu urzgdzenia na miejsce przeznaczenia nalezy
dokonaé¢ ogledzin (czy nie doszto do uszkodzenia opakowania lub elementu
urzgdzenia.) oraz sprawdzi¢ kompletnos¢ dotgczonej dokumentacji. W przypadku
stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzenh nalezy je bezzwiocznie zgtosi¢ przewoznikowi

w celu sporzadzenia protokotu.

Na miejsce skfadowania mogg stuzyé obiekty, ktore spetniajg podstawowe
wymagania okreslone ponizej:

- brak oddziatywania opadow atmosferycznych,

- temperatura powietrza od -20°C do 30°C, wilgotno$é wzgledna do 80% przy 20°C,

- brak oddziatywania substancji agresywnych, gazéw, pytow, ktére za wzgledu na
swoje wiasnosci chemiczne mogg wptywaé korodujgco na urzgdzenia badz jego

elementy (np. chlorki, zwigzki azotu).

Uwaga:

Wszystkie uszkodzenia, ktére powstaly poprzez niewlasciwy
transport, roztadunek lub skiadowanie nie sg objete gwarancja

producenta.
- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771
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3.2 USYTUOWANIE | MONTAZ

Wymagania ogdline:

* Miejsce pracy urzadzenia musi by¢ zgodne z dyrektywg 2006/42/WE.

» Pomieszczenie lub obszar zewnetrzny przeznaczony na zainstalowanie urzgdzenia
musi gwarantowa¢ swobodny do niej dostep. Miedzy strong obstugowg maszyny a
wszelkimi ograniczeniami pomieszczenia (filary, sciany itp.) powinna by¢ zapewniona
odpowiednia ilos¢ wolnego miejsca, aby sam montaz, eksploatacja przebiegaty
sprawnie i bez zaktécen.

* Urzadzenie wymaga stabilnego fundamentu. Miejsce posadowienia powinno byc¢
ptaskie, poziome i czyste.

» Urzadzenie nie wymaga zakotwiczenia, gdyz jest wyposazona w stopki gumowe.

* Miejsce pracy maszyny powinno by¢ dobrze oswietlone, bez miejsc zacienionych
lub powodujgcych os$lepienie.

« Temperatura w pomieszczeniu powinna byé wyzsza niz +5°C

» Wilgotnos¢ powietrza nie powinna przekraczac¢ 70%

POZIOMOWANIE URZADZENIA

AUTOMATYCZNY PODAJNIK KARTONIKOW jest indywidualnie poziomowany.
Wypoziomowanie urzgdzenia jest bardzo waznym aspekitem w prawidtowej pracy.
Nalezy zadba¢ o wypoziomowanie transportera tasmowego, na ktérym bedziemy
przemieszcza¢ opakowania. Regulacji dokonujemy poprzez wkrecanie lub

wykrecanie sruby M12 w rame 1 (rys. na str.11), a nastepnie skontrowanie nakretka.

Sruby mocujace PRZENOSNIK
TASMOWY do RAMY

Sruby do regulacji rozstawu band
B9 PRZENOSNIKA TASMOWEGO

Stopka z regulacjg wysokosci

- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771
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3.3 URUCHOMIENIE URZADZENIA

Przytaczenie do sieci elektrycznej
Wiaczenie urzadzenia do instalacji nalezy przeprowadzi¢ po catkowitym wykonaniu
prac montazowych. Istote podtgczenia urzadzenia do instalacji elektrycznej powinien

kazdorazowo okresli¢ projekt obiektu, w ktérym bedzie pracowato urzadzenie.

Przytaczenie do sieci pneumatycznej
Urzadzenie nalezy podtgczy¢, wezem pneumatycznym o $Srednicy 8 mm (materiat

PUR), do sieci sprezonego powietrza o cisnieniu 6-10 bar.

Kolejnos¢ zalaczenia mediow - najpierw sie¢ elektryczna, nastepnie siec

pneumatyczna

Czynnosci bezposrednie po instalaciji:
» Po zainstalowaniu urzadzenia nalezy dokonaé pomiaru skutecznosci
zerowania przez uprawnionego elekiryka,
* Przewody elektryczne zasilajgce uktad maszyny nalezy ostoni¢ i upewnié sie,
ze nie przeszkadzajg w pracy,

* Pod zadnym pozorem nie nalezy manipulowaé przy uktadzie elektrycznym.

Czynnosci wykonywane przed uruchomieniem maszyny:
Do uruchomienia urzgdzenia mozna przystgpi¢ natychmiast po ustawieniu i
wypoziomowaniu AUTOMATYCZNY PODAJNIK KARTONIKOW. Przy pierwszym
uruchamianiu nie powinno przekraczac sie obcigzenia w zakresie 50-70%.
Przed przekazaniem maszyny do eksploatacji nalezy wykonaé nastepujgce
czynnosci:
» Sprawdzenie punktéw smarowniczych, czy sg napetnione smarem lub olejem,
» Sprawdzenie funkcjonalnosci maszyny przy wstepnym uruchomieniu, ze
zwréceniem szczegoblnej uwagi na urzgdzenia obrotowe, czy realizujg obrot
we wiasciwg strone, jezeli okaze sie, ze obroty sg w niewtasciwym kierunku

nalezy dokona¢ zamiany dwéch faz w szafie sterowniczej. Czynnosci te moze

- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771

- modernizacje, adaptacje maszyn i catych instalacji e-mail: piotrkurek@p-kurek.pl Strona 17
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3.4 UTYLIZACJA URZADZENIA

Wedtug Ustawy o Odpadach, Dz.U. nr 62, poz.628 z 20.06.2001r. kazdy podmiot,

ktérego dziatalno$¢ powoduje powstawanie odpadow jest zobowigzany:

- zapobiegac powstawaniu odpadoéw lub ograniczac ich ilosc,

- zapewnia¢ odzysk zgodny z zasadami ochrony $rodowiska, jezeli niemozliwe jest
dziatanie zapobiegajgce ich powstawaniu,

- zapewni¢ unieszkodliwienie, jezeli niemozliwe jest poddanie odpadu odzyskowi.

Jezeli maszyna nie moze by¢ juz dtuzej uzywana ze wzgledu na to, ze jest ona
przestarzata lub nieodwracalnie uszkodzona, nalezy jg wycofa¢ z pracy oraz utylizowaé¢ w
taki sposéb, aby nie sprawiata zadnych zagrozen. W tym celu zalecane jest przerwanie
wszystkich przewodow zasilajgcych, aby uczyni¢ je niesprawnymi.

W czasie demontazu nalezy dokona¢ segregacji czesci biorgc pod uwage materiat z
jakiego zostaty wykonane.

Zakazane jest mieszanie odpaddw niebezpiecznych, w szczegdlnosci baterii i
akumulatoréw oraz zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego, z innymi odpadami,
ktére zbiera sie oddzielnie od pozostatych rodzajéw odpaddéw. Oddzielnie sktadowac czesci
metalowe, gumowe i z tworzywa sztucznego. Zgromadzone czesci po demontazu lub kasaciji
nalezy tak zabezpieczy¢, by zapobiec wypadkowi. W szczegdlnosci nalezy zabezpieczyé
przed dzie¢mi i zwierzetami.

Odpady w pierwszej kolejnosci nalezy poddac¢ odzyskowi, a jezeli z przyczyn
technologicznych jest to niemozliwe lub z przyczyn ekologicznych czy ekonomicznych nie
jest to uzasadnione, odpady nalezy unieszkodliwic.

Nalezy:

» usuna¢ wszystkie niemetalowe materiaty i utylizowac zgodnie z przepisami,
» spuscic¢ olej i utylizowaé¢ zgodnie z przepisami,

» oddac na ztom pozostatosc¢, jako metal.

W celu uzyskania instrukcji na temat utylizacji nalezy skontaktowaé sie z

firmami/organizacjami zajmujgcymi sie tg dziedzing gospodarki.

- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771
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Uwaga: Nalezy postepowaé z odpadami w sposéb zgodny z zasadami gospodarowania

odpadami, wymaganiami ochrony srodowiska oraz planami gospodarki odpadami.

4. INSTRUKCJA OSLUGI URZADZENIA

Instrukcja obstugi AUTOMATYCZNEGO PODAJNIKA KARTONIKOW obejmuje zbiér

czynnos$ci po catkowitym jej zainstalowaniu i wstepnym uruchomieniu.

Przed przekazaniem podajnika tasmowego do eksploatacji nalezy wykonac
nastepujgce czynnosci:
» zmontowac w linii technologicznej podajnik,
» podigczy¢ kabel zasilajgcy,
» wstepnie uruchomi¢ podajnik, zwracajgc uwage na wtasciwy kierunek obrotow
silnika oraz sprawdzajgc funkcjonalnos¢ jego pracy. Tasma transportera
powinna przesuwac sie w kierunku silnika napedowego.

W czasie pracy przenosnika nalezy zwraca¢ uwage czy w poblizu rolek napedowych
nie znajdujg sie przypadkowo pozostawione przedmioty, ktére mogtyby zostac
wciggniete przez rolki do srodka przenosnika.

W przypadku przecigzenia silnika i zadziatania wytgcznika samoczynnego nalezy
natychmiast odfgczy¢ silnik od sieci przez wyjecie wtyczki z gniazda. Nastepnie

oczys$cic przenosnik i usung¢ ewentualne uszkodzenie.

Instrukcja obstugi przenosnika tasmowego obejmuje zbiér czynnosci i opcji danej
maszyny po catkowitym jej zainstalowaniu i wstepnym uruchomieniu.

Maszyna jest podtgczona do zasilania elektrycznego.

- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771
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Czynnosci do uruchomienia urzadzenia:

1.

Przed witagczeniem urzadzenia najpreier nalezy wtozy¢ pierwsze kartony do leja
na wysokos$¢ czujnika obecnosci kartonéw.

Nalezy sprawdzi¢ wytgcznik STOP-AWARIA. Przycisk powinien by¢ w pozyciji
wycisniety,

Sprawdzi¢ czy jest podane sprezone powietrze na maszyne. Wskazanie
mozna odczyta¢ na manometrze.

Zalgczy¢ zasilanie z sieci elekirycznej przez przekrecenie WYLACZNIKA
GLOWNEGO, zamontowanego na szafce sterowniczej, w pozycje |.

Nalezy sprawdzi¢ czujnik obecnosci kartonéw. Na czujniku powinna pali¢ sie

dioda (zielona) i powinien by¢ widoczny wskaznik lasera (czerwony).

6. Wecisng¢ przycisk START — przenosnik przechodzi w stan pracy,

7. Wecisng¢ przycisk STOP — przenosnik przechodzi w stan zatrzymania

Czynnosci do wykonania po zakonczeniu pracy

Po zatrzymaniu przenosnika — PRZYCISK STOP — nalezy:

1. Wecisng¢ przycisk wytgcznika STOP-AWARIA,
2. WYLACZNIK GLOWNY ustawié¢ w potozenie O.

3. Sprawdzi¢ ogdlny stan tasmy transportowej. Nacigg tasmy jest regulowany.

Lozyska transportera smarowac (uzupetnia¢é smar poprzez smarowniczki, np.
smarem tozyskowym CX-80 lub innym odpowiednikiem, np. NSF H1) zgodnie
z ustalonym planem przegladu, nie rzadziej niz 1 raz w roku.

Smar CX-80 posiada atest PZH do stosowania w przemysle spozywczym, a
NSF H1 posiada certyfikat NSF H1 do przypadkowego kontaktu z zywnoscia.

Zastosowana przektadnia jest zalana wiasciwg iloScig oleju i wymaga
wymiany co 10000 godzin pracy lub co 5 lat. W przypadku wycieku oleju
nalezy usung¢ usterke, a nastepnie napetni¢ swiezym olejem. Podczas pracy
temperatura przektadni oraz silnika moze dochodzi¢ do 60°C i nie jest to
wadg urzadzenia.

Okresowo nalezy sprawdzi¢ i dokreci¢ sruby mocujace przektadnie do
korpusu transportera oraz silnika do przektadni.

LISTA MOZLIWYCH AWARII/USTEREK
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Awaria/nieprawidtowos¢

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Przeciek w instalacji na
zlgczach

Nie zainstalowana uszczelka
lub uszkodzona uszczelka

Zamontowa¢ nowg uszczelke
na ztaczu

Niedokrecone ztgcze

Dokrec cieknagce ztgcze

Maszyna nie uruchamia
sie

Brak pradu

Podtacz maszyne do pradu

Brak pradu w gniezdzie
zasilajgcym

Wytgczone zabezpieczenie w
szafie automatyki

Nalezy wezwaé osoby
przeszkolone w zakresie
instalacji elektrycznej

Awaria uktadu sterowania

Wezwac serwis

Sitownik popychacza nie
dziata

Brak powietrza

Nalezy podtgczy¢ maszyne
do sprezonego powietrza

Skrecony regulator ci$nienia
do minimum

Awaria czujnika obecnosci
kartonéw (praca
automatyczna)

Wymieni¢ czujnik na nowy

Zawieszenie sie systemy
sterowania

Wytaczy¢ maszyne
wytacznikiem gtéwnym na
okoto 5 min. Nastepnie
uruchomié¢ maszyne
ponownie

Awaria uktadu sterowania

Wezwac serwis

Popychacz zgniata
kartony

Za duze ci$nienie w instalaciji
sprezonego powietrza

Zmniejszy¢ cisnienie
sprezonego powietrza na
reduktorze

Dtawiki na sitowniku sg Zle
ustawione

Zredukowac przeptyw
powietrza przez dtawik
sitownika

Popychacz za wolno
dziata

Dtawiki na sitowniku sg Zle
ustawione

Zwiekszy¢ przeptyw powietrza
przez dtawik sitownika

Za mate cisnienie w instalacji

Zwiekszyc¢ cisnienie
sprezonego powietrza na

- instalacje technologiczne

- modernizacje, adaptacje maszyn i catych instalacji

- nadzor inwestorski
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sprezonego powietrza

reduktorze

Podtaczy¢ maszyne do
instalacji sprezonego
powietrza o odpowiedniej
wydajnosci

Czujnik obecnosci Bark pradu
kartonéw nie dziata (brak
Swiecgcej sie diody

Uruchomi¢ maszyne

Podtaczy¢ maszyne do pradu

kartonéw nie dziata (nie
wykrywa kartonéw, dioda
gotowosci swieci sie)

gotowosci)
Wytgczone zabezpieczenie w | Nalezy wezwaé osoby
szafie automatyki przeszkolone w zakresie
instalacji elektrycznej
Uszkodzony kabel czujnika Nalezy wezwac¢ osoby
przeszkolone w zakresie
instalacji elektrycznej
Wymieni¢ czujnik
Czujnik obecnosci Zle ustawiony czujnik Nalezy wyregulowac

ustawienie czujnika — Swiatto
lasera musi padac przez
otwor w zasobniku na karton

Awaria czujnika

Wymieni¢ czujnik

Uszkodzony kabel czujnika

Nalezy wezwac osoby
przeszkolone w zakresie
instalacji elektrycznej

Wymieni¢ czujnik

Zawieszenie sie systemy
sterowania

Wytaczy¢ maszyne
wytgcznikiem gtéwnym na
okoto 5 min. Nastepnie
uruchomié¢ maszyne
ponownie

Awaria uktadu sterowania

Wezwac serwis
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5. EKSPLOATACJA URZADZENIA, KONSERWACJA

Sprawne i dlugotrwate dziatanie maszyny zalezy gtdbwnie od umiejetnosci
obstugujgcego, odpowiedniego smarowania, hiezwtocznego usuwania nhawet
najmniejszych usterek oraz od wiasciwej konserwacji. Dlatego kazdego dnia po
zakohczeniu pracy maszyne nalezy oczysci¢ z resztek transportowanego materiatu i

kurzu.
5.1 INSTRUKCJA KONSERWACJI URZADZENIA

Urzadzenie wymaga przegladu po 5000 godzin pracy lub po 3 000 000 cykli (po
podaniu 3 000 000 kartonikdw), lub po okresie 12 miesiecy od ostatniego przegladu.

Przeglad obejmuje sprawdzenie i ewentualne uzupetnienie olejow, smarow. Inspekcji
nalezy poddac¢ elementy ruchome. W przypadku zbyt duzych luzéw, zauwazalnego
zuzycia nalezy czedci za nie odpowiedzialne wymienié. Elementy z widocznymi

uszkodzeniami mechanicznymi wymieni¢ na nowe.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy odtgczy¢ zasilanie
elektryczne .

Do zakresu okresowych prac konserwacyjnych naleza:

« sprawdzanie i w miare mozliwosci dokrecanie poluzowanych nakretek i srub, a
uszkodzone wymieni¢ na nowe, ze wzgledu na drgania maszyny podczas pracy ta
czynno$¢ jest nieodzowna, gdyz zapobiega awariom,

» Czyszczenie po skonczonej pracy:

- tasmy
- korpusu

« sprawdzanie stanu elementéw elektrycznych i elektronicznych wraz z instalacja,

Zalecenia i wskazowki konserwacyjne:
lozyska toczne smarowane sg fabrycznie i wymagajg smarowania. Smar

uzupetniamy poprzez smarowniczki. Nalezy uzywac¢ smaru do tozysk tocznych,

» przektadnie slimakowe sg zaolejone fabrycznie i nie wymagajg uzupetnia w ciggu

- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771

- modernizacje, adaptacje maszyn i catych instalacji e-mail: piotrkurek@p-kurek.pl Strona 24
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dalszej eksploatacji, w przypadku widocznych przeciekow doszczelni¢ korpus
przektadni i uzupetni¢ stan oleju w przektadni.
Olej wymienia¢ w przektadni co 5 lat lub co 10000 roboczogodzin.

Kontrola tozysk tocznych:

- niespokojny bieg tozyska mozna wykry¢ poprzez okresowe ostuchiwanie go przez
obstuge ruchowg maszyny. Znacznie efektywniejsze ostuchiwanie mozna
prowadzi¢ za pomoca stetoskopu elektronicznego. Poprawnie pracujgce tozysko
wywotuje miekki, czysty szum. Nietypowe dzwieki o charakterze mielenia,
gwizdania wskazujg na ogét na pogorszenie pracy tozyska co sktania do szybkiej
wymiany fozyska;

- badanie temperatury tozysk, przegrzanie tozysk moze wynika¢ z niewtasciwego
doboru srodka smarnego lub jego zanieczyszczeniem;

- dopuszczalne jest sprawdzenie tozysk tocznych w czasie postoju maszyny, w tym
celu nalezy zdemontowa¢ dany uktad tozyskowania i sprawdzenie stanu tozyska,

jego uszczelnienia i czystosci.

5.2 INSTRUKCJA CZYSZCZENIA

Czyszczenie:

- Przed przystgpieniem do czyszczenia przenosnika, nalezy wytgczy¢ urzadzenie z
zasilania - wyjg¢ wtyczke zasilajgcg z gniazdka.
Zamknac¢ zasilanie pneumatyczne za pomocg zaworu odcinajgcego,

- Nastepnie usungc resztki produktu z tadmy transportera miekka, wilgotng Scierkg
przy uzyciu zimnej lub cieptej wody,

- Po oczyszczeniu widocznej czedci tasmy transportujgcej nalezy ponownie
podtgczy¢ urzadzenie do sieci i wigczyC€ transporter w celu przesuniecia tasmy,
aby oczysci¢ nastepng nieoczyszczong czese,

Elementy konstrukcyjne transportera zbudowane sg ze stali AISI 304 .

Potaczenia spawane wykonane sg metodg TIG w ostonie argonu.
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W czasie mycia srodkami ptynnymi nie stosowa¢ urzadzen myjacych wysokim
cisnieniem!

Myjac urzadzenie Srodkami zawierajacymi zasady lub kwasy nalezy przemyc¢
urzagdzenia wodg w celu zneutralizowania, oraz wysuszy¢. Profile zamkniete,
zastosowane w urzgdzeniach, celowo nie sg zaslepione w sposoéb wodoszczelny,
aby umozliwi¢ odptyw zgromadzonej wewnatrz w czasie mycia wody. W celu
przediuzenia trwatosci urzgdzenia w czasie dtuzszego postoju stosowac preparaty
konserwujgce stal kwasoodporna.

Zarysowania, mozna polerowa¢ przy pomocy srodkéw sciernych o réznej granulacji,

wykanczajgco stosowac pasty polerujgce.

W czasie mycia zwréci¢ szczegblng uwage na elementy przektadni, oraz silnika,
ktore nie sg wykonane ze stali kwasoodpornej. Elementy te nalezy odkurzac i myé
tylko $rodkami o mniejszym stopniu agresywnosci. Korpus przektadni i silnika
wykonany jest z aluminium, a ostona wentylatora silnika ze stali. Powierzchnie

zewnetrzne przekfadni i silnika pokryte sg powtokg lakiernicza.

Zastosowane tasmy transmisyjne firmy PAK-TREND-CH z tworzywa sztucznego,

podlegajg nastepujacej procedurze mycia i dezynfekcji:

Srodki czyszczace: dopuszczone sg $rodki neutralne, kwasowe i zasadowe, pod
warunkiem przestrzegania sposobu uzycia podanego przez ich producenta, w
szczegéblnosci stezenia, temperatury, czasu kontaktu z powierzchnig czyszczong. W

razie nie zastosowania sie do tej instrukcji pas moze zosta¢ uszkodzony.

Chemikalia: Kombinacje chemikalidw mogg spowodowac nie dajgce sie przewidzie¢

uszkodzenia!

Woda: Pas nie wchodzi w reakcje z woda, jego wymiary pozostajg state bez wzgledu
na kontakt z wodag

Promieniowanie: Promieniowanie a, 8, vy, X, UV, oraz strumien elektronéw moze w

znaczacy sposob skréci¢ czas uzytkowania tasmy.

Wedtug producenta materiatu na tasmy transmisyjne, ktéry zostat zastosowany do

wytworzenia pasa, nadaje sie on do kontaktu z kazdg substancjg oznaczong w

- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771

- modernizacje, adaptacje maszyn i catych instalacji e-mail: piotrkurek@p-kurek.pl Strona 26
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kolumnie opisanej cyfrg 1 (przypisana dla materiatu 2M8 U0-V5 blue) literami A, Bi C
w tabelach zatgcznika na stronach 34 i 35. Substancje z indeksem D sg mato

odporne i nie nalezy ich stosowac.

Wedlug producenta pasy nie sa odporne na: kwas octowy w stezeniu >25%,
aceton, alkohol amylowy, benzyna, butanol, carbon tetrachloride,
chlorobenzyna, cyclohexanol, eter, metanol i srodki pochodne, nitroceluloza,

fenol, propanol, toluen, tetrachloroetylen, xylen.

Zastosowane tozyska i elementy obudowy wykonane sg ze stali AISI304 i podlegaja
tej samej procedurze mycia co elementy konstrukcyjne. W celu bardzo doktadnego
umycia transportera dopuszcza sie demontaz tasmy poprzez wyjecie kotka

sprzegajgcego ( zapasowe kotki dostarczono z transporterem).

Stopy transportera wykonane sg z tworzywa i podlegajg wymaganiom w zakresie

czyszczenia takim samym jak tasmy transportowe.

- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771
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6. BHP W OBSLUDZE MASZYN
SYMBOLE OSTRZEGAWCZE

Nie wktadac rak za ostone.

Opisy symboli ostrzegawczych:

- Rys.1 Ostrzezenie przed mozliwym porazeniem prgdem (klapki, ostony silnikéw
elektrycznych)

- Rys.2 Symbol sygnalizujgcy STOP na maszynie po wcisnieciu ktorego
bezzwtocznie zatrzyma sie maszyna

- Rys.3 Ostrzezenie przed elementami o wysokiej temperaturze podczas pracy
maszyny, ktére moga spowodowaé oparzenie ( elementy szczek
zgrzewajgcych)

- Rys.4 Ostrzezenie ogdlne wskazujgce na zwrécenie szczegdlnej uwagi

- Rys.5 Ostrzezenie pisemne w celu przestrzegania przepisow bezpieczenstwa
(ostona maszyny).

- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771
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UWAGA!!! Uzytkownik maszyny zobowigzany jest dba¢ w catym okresie
uzytkowania o czytelno$¢ napisbw umieszczonych na maszynie. W przypadku ich

uszkodzenia lub zniszczenia nalezy je wymieni¢ na nowe.

Naklejki sg do nabycia u producenta maszyny.

WARUNKI DOPUSZCZENIA PRACOWNIKA DO PRACY:

ukonczone 18 lat ( mtodociany w ramach praktycznej nauki zawodu pod nadzorem

instruktora);

- ukonczona co najmniej szkota zawodowa w danej specjalnosci lub inne
uprawnienia do wykonywania zawodu;

- przejscie odpowiedniego instruktazu zawodowego, zapoznanie sie z instrukcjg
obstugi, przeszkolenie bhp i p.poz.;

- stan zdrowia odpowiedni do wykonywanej pracy potwierdzony sSwiadectwem
wydanym przez uprawnionego lekarza;

- ubrany w odziez roboczg przewidziang dla danego stanowiska w zaktadowej tabeli
norm odziezy roboczej;

- przy obstudze maszyn z ruchomymi elementami nie mozna pracowac¢ w odziezy z

luznymi (zwisajgcymi) czesciami jak np. luzno zakohczone rekawy, krawaty, szaliki

oraz bez nakry¢ gtowy okrywajacych wtosy.

CZYNNOSCI PRZED ROZPOCZECIEM PRACY:

- przygotowaé urzgdzenia pomocnicze do skladowania materiatow, przyrzadow,
narzedzi i odpadéw;

- doktadnie zapozna¢ sie z dokumentacja wykonawczg i instrukcjg obstugi
urzgdzen;

- zaplanowac¢ kolejnosé wykonywania poszczegélnych czynnosci;

- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771
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- przygotowaé materiat do przetworzenia (obrobki) ustawiajgc go w sposob
zapewniajacy maksymalne bezpieczenstwo przy zachowaniu granic stanowiska
roboczegqo;

- sprawdzi¢ stan techniczny urzadzeh mechanicznych i oswietlenia stanowiska, a w
szczegoblnosci stan instalacji elektrycznej.

PRACOWNIK URUCHAMIAJACY URZADZENIE POWINIEN PRZED

DOKONANIEM TEJ CZYNNOSCI SPRAWDZIC DOKLADNIE, CZY JEGO

URUCHOMIENIE NIE GROZI WYPADKIEM:

- prébnie uruchomi¢ zmechanizowane urzadzenia i sprawdzi¢ jakos¢ ich dziatania;

- przygotowaé niezbedne pomoce warsztatowe, przyrzady pomiarowe, narzedzia
pracy, zmiotki, haczyki oraz konieczne ochrony osobiste, np. okulary, maski,
ochronniki stuchu, itp.;

- zauwazone usterki i uchybienia zgtosi¢ natychmiast przetozonemu.

ZASADY | SPOSOBY BEZPIECZNEGO WYKONYWANIA PRACY
NIE WOLNO:

- na stanowisku pracy przechowywaé¢ materiatdéw i odpaddéw w ilosciach wiekszych
od wynikajgcych z potrzeb technologicznych, umozliwiajgcych utrzymanie
ciggtosci pracy na danej zmianie;

- maszyn bedacych w ruchu: naprawia¢, czysci¢, smarowaé¢ (z wyjatkiem
przewidzianych w DTR);

- maszyn bedgcych w ruchu pozostawia¢ bez obstugi lub nadzoru (chyba ze
dopuszcza to DTR);

- wznawia¢ prace maszyny -urzgdzenia bez usuniecia uszkodzenia;

- zdejmowac ostony i zabezpieczenia z obstugiwanych maszyn i narzedzi;

- uzywac¢ maszyny bez wymaganego urzgdzenia ochronnego (zerowania) lub przy
jego nieodpowiednim zastosowaniu;

- obstugiwac urzgdzenie bez odpowiednich uprawnien i przeszkolen;

- stosowac uszkodzone narzedzia z napedem elektrycznym lub pneumatycznym;

- obstugiwac urzgdzenia dzwignicowe bez odpowiednich uprawnien;

- dopuszczac do obstugi osoby niepowotane;

- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771
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- recznie przemieszcza¢ i przewozi¢ ciezary o masie przekraczajgcej ustalone
normy;

- nie wolno uruchamia¢ maszyny, jezeli zdjeto z niej ostony ochronne oraz nie wolno
zdejmowac oston i urzgdzen ochronnych w czasie ruchu;

- nie wolno uruchamia¢é maszyny bez uprzedniego podania sygnatu
ostrzegawczego;

- nie wolno my¢ maszyny otwartym strumieniem wody, gdyz grozi to jej

uszkodzeniem jak i w momencie nastepnego uruchomienia porazeniem prgdem.

ZALECA SIE:

uzywac obowigzujgce ochrony osobiste;

sukcesywnie usuwaé odpady;

- utrzymywac¢ w porzadku miejsce pracy;

- utrzymywac posadzke w czystosci i sucha;

- podczas wykonywania pracy zwraca¢ uwage tylko na wykonywane czynnosci,
uwzgledniajgc warunki bezpiecznej pracy dla siebie i otoczenia;

- zachowywac prawidtowg pozycje ciata przy wykonywaniu pracy;

- przy jakichkolwiek pracach modyfikujgcy bezwzglednie odtgczy¢ media od

maszyny w celu zapobiegniecia przypadkowego uruchomienia, bgdz porazenia

prgdem;

utrzymywanie w dobrym stanie technicznym oston i urzadzen zabezpieczajgcych

zapewniajgc osobom obstugujgcym bezpieczne i higieniczne warunki pracy;

- zabezpieczy¢ odpowiednimi ostonami wszystkie elementy ostre, ruchome i
wystajgce, o ile pozwalajg na to warunki technologiczne;

- kontrolowanie maszyny w aspektach sprawnosci mechanicznej, jak i sprawnosci
elektrycznej oraz wszelkich sygnalizacji $wietlnych;

- mycie maszyny po kazdym ukonczeniu pracy;

- przed przystgpieniem do mycia bezwzglednie oditgczy¢é maszyne od zasilania
elektrycznego;

- w miare mozliwosci technicznej, demontowanie newralgicznych elementéw

maszyny, szczegolnie tych, ktére majg stycznos¢ z zywnoscig i my¢ je osobno a

pdzniej osuszac;

- regulacji maszyny przy pomocy odpowiednich narzedzi;

- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771
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- zabezpieczenie podestow, pomostow i stopni prowadzacych na miejsca

wzniesienia przed przewrdceniem lub przesunigciem;

CZYNNOSCI PO ZAKONCZENIU PRACY:

- uporzadkowac stanowisko pracy oraz narzedzia i sprzet ochronny;

- wylgczy¢ maszyne-urzadzenie wytgcznikiem (gtownym);

ZASADY POSTEPOWANIA W SYTUACJACH AWARYJNYCH:

o wadach i/lub uszkodzeniach maszyny nalezy niezwiocznie zawiadomic

przetozonego;

- maszyny, ktérych uszkodzenie stwierdzono w czasie pracy, powinny by¢
niezwtocznie zatrzymane i odtgczone od zasilania;

- bezwzglednie udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym;

- W razie awarii maszyny stwarzajgcej zagrozenie dla otoczenia nalezy zastosowaé
zrozumiatg i dostrzegalng sygnalizacje ostrzegawczg i alarmowa;

- kazdy zaistniaty wypadek przy pracy zgtasza¢ swojemu przetozonemu, a

stanowisko pracy pozostawi¢ w takim stanie, w jakim nastgpit wypadek;

UWAGI:

- wykonywanie prac niebezpiecznych, na wysokosci, w zbiornikach lub duzych
zagtebieniach moze odbywac sie tylko zgodnie z odpowiednimi instrukcjami;

- narzedzia i urzadzenia o0 napedzie mechanicznym podlegajg okresowym

przeglgdom i badaniom na skuteczno$¢ zerowania;

Na podstawie art. 210 K.P. pracownik ma prawo- w razie gdy warunki pracy nie
odpowiadaja przepisom bhp i stwarzaja bezposrednie zagrozenie dla zdrowia lub zycia
pracownika lub gdy wykonywana przez niego praca grozi takim niebezpieczernstwem
innym osobom - powstrzymaé¢ sie od wykonywanej pracy, zawiadamiajac o tym
niezwtocznie przetozonego.

- instalacje technologiczne tel. +48 696 779 771
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7. SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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8. SCHEMAT PNEUMATYCZNY

D16x80

Transporter kartonikéow
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DZIENNIK
KONSERWACJI | PRZEGLADOW

Dane urzadzenia /| maszyny

Producent: PAK-TREND spétka Jawna Z.Witkowski P.Witkowski

Typ: AUTOMATYCZNY PODAJNIK KARTONIKOW
Nr seryjny: 2063; 2076

Rok produkcji: 2019
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KARTA ODPORNOSCI CHEMICZNEJ MATERIALOWA

CONVEYOR AND PROCESS BELTS

(CHIORINO)

CHEMICAL RESISTANCES
type class type class
EL2-U10 FL 5 2M8 U0-U-G5 FL 6
EL2-U10 W 5 5 2M8 U0-U-G10 FH 8
EL2-U10 HP W 12 g 2M8 U0-U-G15 FL 6
EL2-U10 HP blue 12 = |2T12 U0-U-G10 FH 6
EL3-U15 FL 5 2 |2m12 uvo-G25 GP 8
EL4-U20 W 5 o |2T12U0-G25GP 7
EL4-U20 FH 5 2T12 U0-G35 GP 7
1M5 U0-U2 W A 5
1M5 U0-U2 W A LF VL 5
1M5 U0-U2DW A 5 - 2T12 U0-U-G15 MF 8
1M5 UD-U2 HP W A 12 0 w |3M18 U0-U-G40 MF 8
1M5 UD-U2 HP W S A 12 < = |3m18 UO-U-G60 MF 8
1M5 U0-U2 HP VL blue A 12 - NT5 MF 8
1M5 U0-U2 PN yellow 5
1M6 U0-U2 5
1T6 UD-U2 HP W A 12 2P6 G1-0 6
1M6 U0-U5 FL 5 PRO-L 5
1M6 U3-U3 FL 5 P1-L 6
1M6 U5-U5 FL 5 CNG 6
1M12 U0-U3 HP PN N S 12 w |CNPG 6
ST06 5 2 |N 5
2M5 U0-UO HP A 12 E N8 5
2M5 U0-U2 A 5 > INT 6
2M5 U0-U2 W A 5 O |NT2 6
2M5 U0-U2LF W A 5 o INT3 6
2M5 U0-U2 HP W A 12 NT4 6
Y |am5U0-U2HPWS A 12 P4 5
< |2M5U0-U2HPPNW A 12 P4/N 5
~ |2M5 U0-U2 HP VL blue A 12 P4/P 5
W |2m5 U0-U2 HP PN biue A 12
E 2M5 U2-U2 HP VL blue A 12
21 |2MT6 U0-0 HP 12 1M6 U0-S0 10
9  |ams uo-uo 5 w  |2m8 uo-u-so 10
2M8 U0-U0 SP 5 g 2M8 U0-U-S0 GR 10
2M8 U0-U0 GR 5 O |2MT8 s0-50 10
2M8 U0-U0 GR SP 5 = |2MT8 s0-S2 10
2T8 U0-0 5 9 12712 U0-U-S2 10
2M8 U0-U2 5 2FG12 S0-S3 WHITE 10
2M8 U0-U2 SP 5
2M8 U0-U2 W A SP 5
2M8 U0-U2 W N HC 5 SILON 25 W 11
2M8 U0-U2 N SP 5 Z |SILON 25 HC 11
2M8 U0-U5 TR 5 9 SILON 40 HC 11
2T12 U0-U2 W SP 5 » |SILON 60 HC 11
2T12 UO-U2 HP VLW A 12 SILON 60 NA 11
2T12 U0-U2 FM FR 5
2M12 U0-U3 R A 5
2M12 UO-U3 R W A 5
2M12 UD-U3 RN A 5
2M12 U0-V-U5 5
2M12 U0-V-U5 SP 5 SPECIFICATION KEY
2M12 UD-U10 W A 5 class type of coating
2M12 V5-V-U10 W 5 5  Polyurethane
2M12 U0-U15LTW A 5 6 Nitrile rubber
2M12 U0-U20 5 7 Carboxilic rubber
3M8 U0-U3 5 8 Natural rubber
3M8 U0-V-U3 N SP 5 10  Silicone
3M18 U0-V-U10 5 11 Silon
3M18 U0-V-U10 SP 5 12 HP Polyurethane

- instalacje technologiczne
- modernizacje, adaptacje maszyn i catych instalacji
- nadzodr inwestorski
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CONVEYOR AND PROCESS BELTS

CHIORINO)

CHEMICAL RESISTANCES
type class type class
1M6 UO-V3 AN 2 2M12 UO-V15 W 1
1M6 U0-V5 3 2M12 UD-V15 CL W 1
1M6 U0-V5 W 1 2M12 UO-V1I5FB W 1
1M6 U0-V5 N 2 2M12 U0-V15 GPL N 4
1M6 UD-V5 FM N 3 2M12 UD-V15STW 1
1M6 U0-V5 SM N 2 2M12 U0-V20 GP 4
1M6 V5-V5 3 2712 U0-V20 GP W 1
1M12 U0-V5 N 2 o 2T20 V10-VIO W A 1
1M12 UO-V5FH N 2 z 2M20 U0-V25 RT B
1M12 U0-V5SM N 2 3T18 UD-VO 3
275 0-V-0 1 3M18 UD-V15 A 3
2MT5 U0-V3 N 2 3M18 UD-V15 W 1
2MT5 U0-V3 FH N 2 3T18 U0-V15 3
2MT5 U0-V3 SM N 2 3T18 UD-V15 W 1
2M8 U0-V-Uo 1 3T18 V10-V20 W 1
278 U0-V-0 1 3T30-V10-Vi0O W 1
2M8 UD-V5 A 3 3M30 U0-V25 RT 3
2M8 U0-V5 W 1
2M8 UD-V5 PN W 1 1M12 UD-V5 PN FR 9
2M8 U0-V5 blue 1 ; 2M5 U0-V5 PN FR 9
2M8 U0-V5 FM 3 g 2M12 U0-V-U0 FR 9
2M8 U0-V5 FM N 3 X |2M12 U0-V7 LG FR 9
o 2M8 U0-V5 PS GR 4 g E 2M12 U0-V10 FR 9
E 2M8 U0-V5 RT GR 4 o o {2M12 UO-VIORTFR 9
2M8 V5-V5 W 1 W 12712 U0O-V10 FM FR 9
2M8 V5-V5 blue 1 E 2M12 U0-V20 FB FR 9
2M8 U0-V17 GP 4 T |2m12 uo-v20 GP FR 9
2M10 U0-V10 3 2M12 U0-V30 RL FR 9
2M10 U0O-V10 W 1
2M10 U0-V10 blue 1 2M8 U0-V5 AGR 3
2M12 U0-V-U0 GR 2 o [2M12 U0-V10 AGR 3
2712 U0-VO 3 W |2m12 v5-v10 AGR 3
2M12 U0-V3 2 ] E 2M12 V5-V10 AGR N 3
2M12 U0-V3 N 2 E 2 2T12 V5-V10 AGR 3
2MT12 X0-V6 FH N 3 O |2T12V10-V12 AGR 3
2M12 U0-V7 LG 4 < |3m15 U0-v15 AGR 3
2M12 U0-V8 RT 4 3M15 V5-V10 AGR 3
2M12 U0-V10 A 3
2M12 U0-V1i0 W 1
2M12 U0-V10 N 2
2M12 U0-V10 RT 3 SPECIFICATION KEY
2T12 U0-V10 3 class type of coating
2T12 UO-Vi0O W 1 1 FDA-approved PVC
2M12 V5-V10 3 2 Hard PVC
2M12 V5-V10 W 1 3 Standard PVC
2T12 V5-VIO W 1 4 Soft PVC (40-45 Sh.A)
2712 V5-V10 blue 1 9 Flame retardant P\VC

tel. +48 696 779 771
e-mail: piotrkurek@p-kurek.pl

- instalacje technologiczne
- modernizacje, adaptacje maszyn i catych instalacji
- nadzodr inwestorski
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CONVEYOR AND PROCESS BELTS ol
CHEMICAL RESISTANCES CHIORINO)

Chemical raagerlt Classes of cover resistances
[+ 2| 3| 4| s | 6| 7 8| 9| 0] 1| 12

Acetic acid 25% B B B C C D D D C C D

Acrylic acid (B | B | B|B|C|C|D|D]/J|C/|C|C|
Ammonium chloride B |8 | B |[B|8B|B| B | B | B | B[ B |
Benzene  c|pb|c|c|lc|B|cCc|B]|C/|[C]|C|
Chlorobenzene b | b |Db|D|D|D|D|D|D|D|[ D]
Citric acid 100g/1 B | B | B|B|C|[B|B|B|B | C/| B
Creosol B | B | B |B|B|D|C|D/|B|B | B
Decahydronaphtalene B (B | B|B|B|]C|]C|]C]|C]| B | B |
Dioctyl phthalate | B | B | B|B|B|C|C|]C|B|B | B
Ethyl acetate | 8| B8 | B8 |B|Cc|D|D|D/|D/|C| D]
Formic acid (B | B | B|B|[D|D|D|]C|cC/|[cC|[ C|
Gasoline ' B | B | B |B|B|C|B|D|B|B | C|
Hexane | 8| c |8 |B|B|B|C|B|C/|B | B
Isobutyl alcohol ' c|c|lc|c|B|lCc|c|c|B|B| B
Kerosine  c |8 | c|B8|B|B|B|]D|B| B | B |
Methyl alcohol | 8| cfsB|cfc|clc|[B|D|C]| C|
Methyl-ethyl ketone b | b |D|D|cCc|c|c|B|D/|]C| C|
Nitric acid 20% | 8 | 8 (B | BB | DJ|D|[D]|]C/| B | C|
Oxalic acid 100g/! | 8 | 8 | B |Cc|c/|B|B[B | C /| C| B
Potassium sulphate B | B | B |B|B|B|B|B | B | B | B
Sodium carbonate ' B | B | B|B|B|B|B|B|B|B | B |
Sodium nitrate 100g/l ' 8 | 8 | B | B | B|[B|[B|8B|8B| B | B |
Sulphuric acid 20% ' B | B | B | Cc|lc|c|c|c|c|c| c]
Teacrotua ol lc e lololololc oo
Tolueneetny acstate c[olclclclcleclclclc]c,
Turpentine  c|c|c|c|fc|Db|D|]C|]cCc/|cC| D]

Water B B B B B B C B B B B

SPECIFICATION KEY COVER RESISTANCE
A: excellent B: good C: fair D: poor E: not suitable




CONVEYOR AND PROCESS BELTS
CHEMICAL RESISTANCES

CHIORINO

Product

Classes of cover resistances
| 1 12| 3| el s | 6|7

8 | o | 0] 1] 12

Aspirin
Beer

Butter

Cheese

Clove oil

Cocoa

Coffee

Epoxide soybean oil
Flour

Kitchen-salt

Liquors

Marmalade
Meat

Mineral oil
Orange juice
Palm butter
Perfume

Rice

Soap

Sugar

Tea

Toat sauce
Vanila
White mineral oil

Yeast

B E B B B E E E E B B

NI R N O B N
I N S R S
clelclclelelelele]s|s]
B N N N O N A B
I N S R S
I T N S A R
I N I N B A B B
B N N S
IR N N A B R
I N N O I B R
BRI N N B A A
o |el6 |6 |6lelelelE|o|s]
I N A S A S
I N N B A A R
clelclclolelelele]o|s]
IR R I R N R B N
BRI N N A A R
IR N I N N A R
IR N I RN O B R
BRI N I N O B R
I N A A R

B E B B B E E E E B B

B

B

B

SPECIFICATION KEY COVER RESISTANCE

B: good C: fair D: poor E: not suitable

CHIORINO S.p.A. - VIA S.AGATA 9 - 13900 BIELLA - ITALIA - P.O.B.460 - FAX +39.015-8496161 - TEL. +39.015.8489.1

chiorino@chiorino.com - www.chiorino.com
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